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Z-SUPPORT ATP Activator

1. Informacje ogdlne

Z-SUPPORT ATP Activator to detergent przeznaczony do obrébki modeli wydrukowanych przy
uzyciu materiatéw Z-SUPPORT ATP oraz Z-SUPPORT ATP 130. Po rozpuszczeniu w wodzie preparat
Z-SUPPORT ATP Activator tworzy tagodny roztwor zasadowy, ktéry umozliwia wymywanie struktur
podporowych z wydrukow 3D.

Szybkos¢ rozpuszczania podpor zalezy od temperatury i cyrkulacji wody, w ktdrej umieszczony
jest model. Dla bardziej efektywnej obrobki wydruku, wode nalezy podgrzewac i mieszac. Proces
obrobki zalezy tez od liczby, budowy i umiejscowienia struktur podporowych. Wiecej czasu zajmu-
je wymycie materiatu podporowego z modeli, ktore posiadajg wiele pustych przestrzeni.

2. Instrukcja eksploatacji

Pomimo niskiej korozyjnosci detergentu nalezy przeczyta¢ wskazowki zawarte w karcie bezpiec-
zenstwa produktu, aby zapewnic¢ bezpieczne i wiasciwe uzytkowanie. Konieczne jest stosowanie
rekawic ochronnych, a takze ochrony oczu i drog oddechowych.

W trakcie kazdego procesu obrobki wydrukow nalezy zapewni¢ odpowiednig temperature roztwo-
ru wody i detergentu, tak aby podpory odpowiednio sie rozpuscity oraz zeby unikngc znieksztatce-
nia modeli.

Dla Z-SUPPORT ATP - zalecana temperatura roztworu to min. 65° C

Dla Z-SUPPORT ATP 130 - zalecana temperatura roztworu to min. 80° C

Temperature rozpuszczania nalezy utrzymywac 20 - 30° C ponizej temperatury miekniecia mate-
riatu modelowego uzytego do druku. Jesli czesS¢ struktur podporowych moze by¢ w fatwy sposob
oddzielona od modelu, nalezy uzy¢ odpowiednich narzedzi i recznie usungc te podpory tak, aby
skrocic czas potrzebny na obrobke.

Postepowanie z Z-SUPPORT ATP Activator:

* Napetnij zbiornik myjki wodg z kranu. Uzyj 4 litrow wody do rozpuszczenia 100 g Z-SUPPORT ATP
Activator. Nie nalezy umieszczac proszku w pustym zbiorniku.

*+ Rozpocznij proces podgrzewania i cyrkulacji wody.

+ W momencie gdy woda osiggnie zadang temperature, a Activator w petni sie rozpusci, umiesc
model w roztworze.

* Proces rozpuszczania podpdor moze zajg¢ od 0,5 do 9 godzin, w zaleznosci od ilosci materiatu
podporowego i geometrii modelu. Okresowo nalezy sprawdzac, czy proces przebiega prawidtowo.
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+ Po petnym rozpuszczeniu struktur podporowych wyjmij model z wody. Pozostaw do wyschniecia
na 15 minut. Co kilka minut obré¢ model, aby w petni odsgczy¢ go z pozostatej wodly.

* Nastepnie optucz model pod cieptg biezgcg wodg, aby usungc pozostatosci detergentu. Pozos-
taw model do wyschniecia.

- Jesli na powierzchni modelu pozostaje bialy nalot, umies¢ model w cieptej wodzie (30 - 50° C) na
CO najmniej godzine.

1 kg Z-SUPPORT ATP Activator moze postuzy¢ do rozpuszczenia 1 kg materiatu podporowego.
Im wiecej struktur podporowych znajduje sie na modelu, tym wiecej czasu zajmie proces roz-
puszczania. W przypadku obrébki modeli z duzg liczbg podpér, przerwij proces i wymien roztwor
wody i Z-SUPPORT ATP Activator na nowy.

« Zuzyty roztwor nalezy zneutralizowac przed utylizacjg. Uzyj 5 - 10 g kwasu cytrynowego na kazdy
litr wody. Pojawienie sie piany na powierzchni wody oznacza to, ze roztwor 0siggnat neutralne pH.
+ W trakcie utylizacji roztworu nalezy stosowac sie do lokalnych przepiséw gospodarki wodno-scie-
kowej.

3. Przechowywanie

Przechowuj produkt w szczelnie zamknietym opakowaniu, aby unikng¢ tworzenia sie grudek pro-
szku i zapewni¢ prawidtowy przebieg procesu ptukania modeli.

4. Dane kontaktowe

Zortrax S.A.

Lubelska 34

10-409 Olsztyn
Polska

TEL. +48 89 672 40 01

biuro: office@zortrax.com
wsparcie techniczne: support@zortrax.com

wiecej informacji: zortrax.com
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