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Wzmocniona wytrzymatosc

Z-ULTRAT Plus to materiat, ktory tgczy wysokg odpornosc
na uderzenia oraz silng adhezje miedzywarstwowa.
Wiasciwosci  materiatu zapewniajg  drukowanym
modelom wzmocniong wytrzymatos¢ i pozwalajg
tworzy¢ skomplikowane mechanizmy oraz trwate
czesci przewidziane do uzytku koncowego. Z-ULTRAT
Plus posiada w sktadzie ABS i tym samym stanowi
atrakcyjng alternatywe dla tego znanego i popularnego w
przemysle termoplastu. Z-ULTRAT Plus jest odpowiednim
materiatem do tworzenia prototypow motoryzacyjnych i
przemystowych wymagajgcych trwatosci.

Z-ULTRAT Plus

System metryczny System imperialny Metoda badawcza

Wytrzymatosc na rozcigganie 32,02 MPa
Naprezenie przy zerwaniu 31,32 MPa
P e oy ks

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu 3,44%

Naprezenie przy zginaniu 51,7 MPa
Modut sprezystosci przy zginaniu 1,51 GPa
Udarnos¢ wg Izoda z karbem 7,71 kJ/m?

4640 psi ISO 527:1998
4540 psi ISO 527:1998
3,41% ISO 527:1998
3,44% ISO 527:1998
7500 psi ISO 178:2011
219 ksi ISO 178:2011
3,67 ft-Ib/in? ISO 180:2004

System metryczny System imperialny Metoda badawcza

Temperatura zeszklenia 70,19° C

158° F ISO 11357-3:2014

System metryczny System imperialny Metoda badawcza

108,71 g/10 min
Obcigzenie 5 kg
Temperatura 260° C

Masowy wskaznik szybkosci ptynie-
cia MFR

Gestos¢ wiasciwa 1,141 g/cm?

Twardos¢ wg Shore'a - skala D 67

0,238 Ib/10 min
Obcigzenie 11 Ib
Temperatura 500° F

ISO 1133:2006

11,9 Ib/gal ISO 1183-3:2003

67 ISO 868:1998
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Dane zawarte w dokumencie sg przeznaczone do celdw informacyjnych i porownawczych. Nie nalezy ich
wykorzystywac do specyfikacji projektu lub oceny jego jakosci. Rzeczywiste wiasciwosci materiatu moga
zaleze¢ od: warunkow druku, konstrukcji i przeznaczenia projektu, warunkoéw badawczych itd.

Probki materiatu Z-ULTRAT Plus wykorzystane w trakcie testéw zostaty wydrukowane przy uzyciu Zortrax
Inventure.
Zastosowane ogolne parametry druku opisano ponize;j:

Z-SUITE: v2.3.1.0 z

Layer thickness: 0.19 mm;

Quiality: High;

Seam: Normal;

Infill: Solid,

Fan Speed: Auto;

Surface Layers: \
- Top: 7 (default);
- Bottom: 4 (default);

~ X

Specyfikacja produktu moze ulec zmianie bez uprzedzenia.

Kazdy uzytkownik jest odpowiedzialny za uzywanie materiatow Zortrax zgodnie z zasadami bezpieczen-
stwa, ich przeznaczeniem oraz prawem, jak rowniez za utylizowanie materiatow zgodne z prawem i regu-
lacja Srodowiskowa. Zortrax nie udziela zadnych gwarancji wyraznych czy dorozumianych, ustawowych lub
udzielanych w inny sposob; wigczajac, lecz nie ograniczajac sie do domniemanych gwarancji przydatnosci
handlowej, bez naruszenia praw osob trzecich i przydatnosci do okreslonego celu.
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